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CHECKLISTA FOR
SVETSVERKSTADER

SA HAR ANVANDER DU CHECKLISTAN

Chefen/arbetsledaren ska i samverkan med skyddsombudet
anvanda checklistan som underlag och hjalpmedel under
skyddsronden.

Checklistan ar uppdelad i sju kategorier:

¢ Planering och organisation av arbetet - fragor om plane-
ring av arbetet och hur det organiseras.

e Godsmottagning och lager — fragor om truckar, lyfthjalp-
medel, transportvagar, laddningsplatser.

¢ Svetshallen — frdgor om svetshallen, svetsplatsen, utrust-
ning, gasflaskor och gasledningar, skyddsutrustning.

e Farliga arbetsmoment och malning - fragor om farliga
moment vid svetsning och frdgor om malning.

¢ Slaggning, slipning och riktning — fragor om risker vid
slaggning, slipning och riktning.

e Svetsning pa tillfalliga arbetsplatser — fragor om tillstand,
skydd, brannbart material.

* Ovrigt - fragor om medicinska kontroller, sikerhetsdatablad
och instruktioner.

KONTROLLPLATSENS UPPGIFTER

Kontroll utford av:

Plats:

Datum:

PLANERING OCH Ja  Nej gsék

ORGANISATION AV ARBETET

SKYDDSRONDENS TRE STEG

En skyddsrond bestar av tre steg:

Steg 1: Chefen/arbetsledaren och skyddsombudet gar tillsammans
igenom checklistan och staller fragorna.

e Kryssa Ja om allt ar som det ska.

* Kryssa Nej om risken behéver analyseras.

Steg 2: Chefen/arbetsledaren gor i samverkan med skyddsombudet
en enkel analys av risken. Vad kan t ex handa om personlig skydds-

utrustning saknas? Om risken eller effekten ar hog ska kontroll-
punkten atgardas snarast.

Klassning av risk Bedomning av risk fér ohdlsa eller olycksfall

Forsumbar eller liten risk

Viss risk

Allvarlig eller mycket allvarlig risk

Lag risk eller gront. Risker som beddms vara sa laga att de inte kra-
ver ndgon atgard, till exempel for att de kan medféra endast mycket
liten skada.

Medelhég risk eller gult. Risker som beddms vara ganska allvarliga
och som kraver ndgon typ av atgard, inom rimlighetens grans. Det
kan till exempel handla om risker vid anvandning av kemiska pro-
dukter eller risk att snubbla och falla &ver saker som ligger och
skrapar pa golvet.

Hog risk eller rott. Risker som kan medfora allvarlig skada eller dods-
fall och som maste atgardas snarast, till exempel risk fér syrebrist
vid arbete i tranga utrymmen eller att falla ner fran en hég hojd.

Steg 3: Om risken ar medel eller forhojd ska en handlingsplan tas
fram. P& www.prevent.se gar det att ladda ner en mall for en hand-
lingsplan.

Kommentar
Medel/  Hog
forhojd

1. Har svetsmoment automatiserats, sa att
svetsare inte behover vistas nara svets-
ningen?

Ny

i

2. Planeras arbetet och utformas arbets-
platsen sa att arbete med armarna éver
axelhojd undviks?

NI

i




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/ Hog
forhojd

Kommentar

3. Organiseras arbetet sa att svetsaren
utsatts sa lite som mojligt for monotona
och ensidiga rorelser och stallningar?

i

i

4. Om arbetet ar ensidigt eller statiskt
belastande, tar man pauser regelbundet?

i

N

GODSMOTTAGNING OCH
LAGER

5. Finns truckar eller andra lyfthjalp-
medel for hantering av material eller
tungt gods?

i

i

6. Kontrolleras eller besiktigas lyfthjalp-
medel och traverser regelbundet och
enligt gallande regler?

L]

i

7. Om truckar anvands

a) har alla truckforare tillrackliga och
dokumenterade kunskaper och arbets-
givarens tillstand att koéra truck?

L]

i




b) Ger stolens utformning och reglagens
placering mojlighet att arbeta i en bra
arbetsstallning vid truckkdérning?

¢) finns batteriladdningsplats for truck?

d) anvands 6gonskydd vid batteriarbete?

e) finns fungerande 6gonspolning samt
fungerande rutiner for underhall eller
utbyte?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

NN

NN

i

L]

L]

L]

i

i

8. Om det férekommer truckar eller
andra fordon som avger avgaser,

a) skyddas anstallda fran att utsattas for
allt for héga avgashalter?

b) forhindras det att avgaser kommer in
vid lastning och lossning?

L]

L]

i

i

9. Ar transportvagar

a) for trucktransport skilda fran gang-
vagar och markerade?

b) lattframkomliga och utan trosklar/
hinder?

i

L]

L]

i




q) tillrackligt breda och oblockerade?

d) forsedda med trafikspeglar pa stallen
dar de behovs, t ex om skymd sikt?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/ Hog
forhojd

Kommentar

i

L]

i

i

10. Ar temperaturen i svetshallen tillrack-
lig sa att det ar latt att utfora precisions-
svetsning (oavsett arstid)?

L]

i

L]

11. Forhindras drag fran portar eller
Oppna dorrar? (OBS! Risk for kalldrag
och spridning av svetsrok.)

L]

i

12. Finns fungerande rutiner for under-
hall av ventilationen inklusive punktut-
sug?

L]

i




Ja Nej

Risk
Ldag Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

13. Finns ljudabsorbenter i t ex tak,
vaggar och mellan svetsarbetsplatser sa
att skadligt buller inte sprids?

L]

i

SVETSPLATSEN

14. Ar svetsplatser avskarmade med

t ex draperier eller flyttbara bullerabsor-
berande skarmar som skyddar andra mot
gnistor, svetsblank och buller?

L]

i

15. Vid elsvetsning (MIG, MAG, TIG,
MMA m fl) kontrolleras att

a) arbetsplatsen ar torr?

b) aterledaren &r ratt ansluten?

C) svetsaggregatet ar felfritt?

d) elektrodhallaren aldrig placeras pa
nagot metalliskt foremal som &r férbun-
det med den elektriska strémkretsen?

e) elkablar inklusive aterledare ar dragna
pa ett sddant satt att de inte kan skadas,
t ex ar skyddade mot heta eller vassa
féremal, glodstank och under skyddsplat
om de ligger pa golvet?

L]

i

i

L]

L]

i

i

NN

i

i




Ja Nej

Risk
Lag

Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

16. Ar svetsplatsen fri fran brandfarligt
material?

L]

i

17. Finns och anvands effektivt punkt-
utsug (utsug integrerat i svetspistol eller
utsug pa rorlig arm) vid all svetsning?
(Effektivt innebar att det inte ligger kvar
synlig svetsrok efter svetsning.)

L]

L]

]

18. Om utsug integrerat i svetspistolen
anvands

a) kontrolleras regelbundet att slangen ar
hel utan hal eller sprickor?

b) ar hylsan pa plats och ratt monterad?
(OBS! Annars fungerar inte utsuget som
avsett.)

¢) ar flodet i utsuget minst 80 m3/timme?

L]

L]

L]

L]

L]

L]

]

]

]

19. Om utsugsarm anvands,

a) ar den alltid ratt placerad, 6ver och
max 3 dm fran ljusbagen sa att svetsro-
ken fangas in effektivt?

b) ar den foérsedd med belysning och
dessutom latt stallbar i olika lagen?

L]

L]

L]

L]

]

]




) har den automatspjall som styrs t ex
av svetsstrommen?

d) finns fungerande rutiner for att kon-
trollera att luftflodet &r minst 600 m3/
timme (minst 1 000 om avstandet till
ljusbagen ar 5 dm)?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/ Hog
forhojd

Kommentar

i

i

i

i

20. Om det ar stark rokutveckling vid
svetsning

a) ar det mojligt att byta svetsmetod
mot en som alstrar mindre rok?

b) gar det att vélja elektroder som avger
mindre rok?

i

i

i

i

21. Finns och anvands tekniska hjalp-
medel (t ex motordrivna lagesstallare,
fixturer, lyftbord eller rullbockar) for att
placera och mandvrera svetsobjektet sa
att det gar att svetsa i en bra arbetsstall-
ning och dessutom undvika att std lutad
Over svetspunkten?

i

i

22. Vid svetsning av stora arbetsstycken,
om det behdvs, finns hoj- och sankbara
arbetsplattformar (t ex flyttbara, balk-
gaende akvagnar)?

i

i

23. Hangs svetskabel/slangpaket/ trad-
matarverk upp it ex avlastningsarm,
lasbart balansblock eller lattravers ?

i

i




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Kommentar
Hog

24. Ar aterledaren placerad intill och till-
sammans med svetskabeln och pa avstand
fran svetsaren, sa att svetsaren utsatts

for s laga elektromagnetiska falt som
mojligt?

L]

i

25. Avlastas tyngden av svetspistol och
kabel vid manuell svetsning?

L]

i

26. Vid elsvetsning, hander det att ndgon
har svetskabel hdngande &éver axeln eller
anvander kabelrullen som sittplats? (OBS!
Onddig risk for elektromagnetiska falt.)

L]

i

UTRUSTNING

27. Ar svetspistolen greppvanlig, t ex
ligger bra i handen och &r latt att hantera?

L]

i

28. Finns rutiner for att kontrollera att
svetsutrustningens slangar, packningar
och ventiler &r oskadade och funktions-
dugliga?

NN

L]

29. Har svetsbrannare backventil

mellan svetshandtag och slang for brann-
gas och syrgas samt bakslagssparr vid
slanginkoppling?

i

i

30. Finns fungerande rutiner for kontroll
av lyftanordningar, kattingar, stroppar,
fixturer, lagesstallare m m? (OBS! Kontroll
ska goras av utbildad personal.)

i

i




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

HAg

Kommentar

31. Finns lampligt brandslacknings-
material (t ex brandslackare, filtar,
varmeisolerad handske m m) néra till
hands vid all svetsning?

GASFLASKOR OCH
GASLEDNINGAR

32. Ar gasflaskorna placerade i stall
eller gaskarra under arbetet?

NN

i

L]

i

33. Forvaras gasflaskor pa ett lampligt
skyltat stélle nar de inte anvands (helst
nara en ytterdorr eller utanfor bygg-
nad)?

i

i

34. Ar gasledningar mérkta s& att det
inte gar att forvaxla syrgas och brann-
gas?

i

i

35. Kontrolleras tatheten hos slangar
och armatur fér branngas och syrgas
regelbundet?

SKYDDSUTRUSTNING M M

36. Anvands skyddsutrustning vid
svetsning (t ex visir, andningsskydd
och hjalm, horselskydd, svetsoverall,
skyddsskor, svetshandskar)?

NN

i

L]

i

37. Ar kladerna heltackande sé att
huden skyddas mot UV-stralning?

i

i




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

38. Ar kladerna tillrackligt luftiga sa att de
inte blir fér varma pa grund av varme-
stralningen?

L]

i

39. Ar skyddsutrustning personligt ut-
provad sa att varje svetsare har utrustning
som passar?

L]

i

40. Anvands sjalvblandande svetsvisir som
minskar belastningen pa nacken? (Beho-
ver inte "nicka ner” hjalmen.)

L]

i

41. Ar skyddsklader av svarantandligt
material? (OBS! CE-markta och avsedda
for svetsning.)

L]

i

42. Ar skyddskladerna utformade s& att
svetssprut inte kan tranga in i skor, fickor
eller armar?

NN

i

43. Om nagon svetsare anvander glaso-
gon, undviks anvandning av lasglasdgon
vid svetsning? (De gor att man kommer
fér nara svetsplymen.)

NN

i

44. Om nagon svetsare har pacemaker,
defibrillator, insulinpump eller annat
implantat, har samrad skett med lakare?
(Risk att implantatens funktion stors.)

NN

i




1M1

FARLIGA ARBETSMOMENT

45. Om det forekommer svetsning i
behallare/tank som innehallit 16snings-
medel, drivmedel etc, rengérs den alltid
innan svetsningen paborjas? (OBS! Ibland
behovs kontroll med explosimeter.)

Risk
Ldg Medel/ Hoég
férhojd

Kommentar

i

I

46. Vid svetsning i trdnga och daligt
ventilerade utrymmen,

a) anvands alltid andningsskydd med P3-
filter eller tryckluftsmatat andningsskydd?
(OBS! Annars risk for svetsarfrossa.)

b) ar punktutsug enkelt tillgangligt och
latt att anvanda (helst integrerat i svets-
pistolen)?

) om flyttbar rokatare anvands, slapps
franluften ut utanfoér utrymmet? (OBS!
Rokataren tar bara bort partiklar, svets-
gaser avskiljs inte. Franluften ska darfor
slappas ut utanfor det tranga utrymmet.)

d) vet alla att det ar forbjudet att an-
vanda fribrinnande gaslaga for uppvarm-
ning? (Risk for dodligt hoga halter av
koloxid.)

i

i

i

i

I

I

I

i
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e) har uttrymmet bra ventilation vid
anvandning av skyddsgas? (OBS!
Skyddsgasen kan trdnga undan syret om
utrymmet ar daligt ventilerat. Kan vara
livsfarligt.)

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Kommentar

L]

i

47. Vid svetsning inuti mycket varma
objekt

a) anvands t ex varmeisolerande hand-
skar och nagon typ av ventilerad drakt
med huva av brandsakert material?

b) har svetsaren tillgang till varmeisole-
ring som kan anvandas vid lagt beldgen
svetsning?

i

i

NN

i

48. Om uppsvetsning férekommer,

a) gar det att anvanda lagesstallare etc
for att placera objektet battre och und-
vika uppsvetsning?

b) anvands svetsstol?

¢) vid behov, finns skydd mot kallt/varmt
underlag?

i

i

i

NN

i

i

49. Om toriumlegerande TIG-elektroder
anvands,

a) forvaras elektroderna i slutna behéllare
(inte vid arbetsplatsen)?

i

i
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b) vid slipning efter svetsning, sugs slip-
dammet upp och behandlas som miljofar-
ligt avfall?

) undviks svetsning med vaxelstrom?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
férhojd

Kommentar

L]

i

L]

i

50. Vid svetsning/skarning i malat arbets-
stycke, tas om mojligt farg bort fran den
yta som kan upphettas av svetsningen/
skarningen?

L]

i

51. Kanner alla svetsare till riskerna vid

a) svetsning av ytbehandlat eller oljigt
arbetsstycke?

b) svetsning av/i behdllare som innehallit
t ex klorerade I6sningsmedel? (OBS! Risk
for bildning av stridsgasen fosgen och
andra farliga @mnen.)

C) gassvetsning i trdnga/slutna utrymmen
och risken for livsfarligt hoga halter av
koloxid?

d) svetsning i sarskilda material, t ex galvat
(zinkfrossa), aluminium (ozonbildning),
rostfritt (cancerframkallande krom i svets-
roken) och olegerat stal (mangan som kan
paverka finmotorik)?

L]

L]

i

L]

i

i

i

i

52. Férekommer renblasning eller av-
kylning

a) med syrgas? (OBS! Farligt! Stor brand-
risk.)

L]

i
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b) med tryckluft (eller andra gaser fran
gasflaskor)? (Virvlar upp och sprider
damm.)

Ja Nej

Risk
Ldag Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

i

i

MALNING
(med pensel, roller, spruta etc)

53. Malas arbetsstycken i avskilt och val
ventilerat utrymme?

i

i

54. Om malningen sprider luftféro-
reningar som kan innebdra halsorisker

a) byts farg/lack som avger farliga luft-
féroreningar ut?

b) anvénds andningsskydd?

i

i

NN

NN

55. Tvattas penslar i ventilerad tvatt-
apparat eller dragskap? (OBS! Ej 6ppet i
hinkar med I6sningsmedel.)

i

i

56. Placeras nymalade arbetsstycken i
valventilerat torkutrymme direkt efter
malning?

i

NN
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SLAGGNING, SLIPNING
OCH RIKTNING

57. Véljs om majligt konstruktioner och
svetsfogar som minimerar behovet av
slipning och slaggning?

Risk
Ldg Medel/ Hég
forhojd

Kommentar

NN

N

58. For att minska exponeringen for och
risken med vibrationer

a) anvands tysta och lagvibrerande
tryckluftsdrivna slagghackor alternativt
handhacka istallet for pneumatisk slagg-
hacka (knarren)?

b) anvands vibrationsddmpad slipmaskin
som dessutom har vibrationsdampat
stédhandtag?

¢) hélls handerna varma och torra?

d) delas arbete dar man utsatts for vibra-
tioner upp i sa korta pass som mojligt?

i

NN

NN

NN

I

N

i

i




16

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/ Hog
forhojd

Kommentar

59. Vet de som slipar och slaggar hur
ldnge de kan arbeta med de vibrerande
maskinerna utan att dverskrida grans-
vardet?

i

I

60. Kontrolleras skarpan pa slagg-
hackans mejsel regelbundet?

NN

N

61. Kontrolleras slipmaskiner, t ex vid
varje skivbyte, sa att det inte uppstatt
obalanser eller forslitning som 6kar
vibrationerna?

i

I

62. Har pneumatiska slipmaskiner ljud-
dampare for avluftningen?

i

I

63. Riktas stora platar med stalslagga i
bullerisolerat utrymme?

NN

N
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SVETSNING PA TILLFALLIGA
ARBETSPLATSER, HETA
ARBETEN

64. Ar man noga med att aldrig
svetsa pa ett objekt utan att férst ha fatt
skriftligt svetstillstand av arbetsledning,
ansvarig sakerhetschef eller kommunal
raddningschef?

Risk
Ldg Medel/ Hoég
forhojd

Kommentar

i

I

65. Utses svetsvakt?

L]

i

66. Skarmas svetsplatsen av med
obrénnbara svetsdraperier, platar eller
skivor?

L]

i

67. Om brannbart material inte kan tas
bort, ar det 6vertackt med brandsakert
material?

L]

i

68. Befuktas omradet runt arbets-
platsen?

L]

i
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69. Finns sakerhetsdatablad for alla
kemiska produkter som finns och anvands
i verksamheten och som &r markta med
faropiktogram/farosymbol?

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Kommentar

L]

i

70. Finns arbets- och skyddsinstruktioner
for sddant arbete som kan innebara allvar-
liga risker om man skulle arbeta pa fel satt
eller missa att anvanda skyddsutrustning,
t ex malning och svetsning?

i

NN

71. Vid inkdp av maskiner, verktyg och
annan utrustning som bullrar och vibrerar,
valjs de maskiner som bullrar och vibrerar
minst?

i

NN

72. Finns medicinska kontroller for
anstallda som

a) utsatts for buller dver gransvardet?

b) riskerar horselskador?

C) utsatts for vibrationer 6ver gransvardet
eller om man misstanker vibrationsskador?

d) svetsar i gods som ar eller misstanks
vara lackerat med polyuretanlack?

i

i

L]

L]

i

i

i

i
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