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CHECKLISTA FOR SVETS
— tilltalliga arbetsplatser

SA HAR ANVANDER DU CHECKLISTAN

Chefen/arbetsledaren ska tillsammans med svetsaren anvénda
checklistan vid planering och organisation av arbete vid tillfal-
liga arbetsplatser. Checklistan &r ocksa tankt att vara ett stéd
for chefen/arbetsledaren i samverkan med skyddsombudet i
arbetet med framtagande av rutiner for ett sakrare arbete.

Checklistan ar uppdelad i sju kategorier:

Arbetsledning - planering och organisation.
For svetsaren — kontroll fore arbetets start.

Arbetsplatsen — kontroll av utrustning och vad som ar vik-
tigt nér man ar ute pa en arbetsplats.

Fungerande rutiner — foretagets rutiner.

Svetsarens kunskap om arbetsmiljoé — kunskap om rutiner
hur man arbetar sdkert.

Utrustning och skyddsutrustning — instruktioner och verk-
tyg, gasflaskor och klader.

Ovrigt — Kemiska produkter och transporter.

KONTROLLPLATSENS UPPGIFTER

Checklistan ifylld av:

Plats:

Datum:

1. Har arbetet planerats med BAS U eller
annan ansvarig vid arbetsstallet?

ARBETSLEDNINGEN Lag

SA HAR GOR DU

Steg 1: Chefen/arbetsledaren gar igenom checklistan och stéller
fragorna.

e Kryssa Ja om allt ar som det ska.

e Kryssa Nej om risken behdver analyseras.

Steg 2: Chefen/arbetsledaren gor i samverkan med skyddsombudet
en enkel analys av risken. Vad kan t ex handa om personlig skydds-

utrustning saknas? Om risken eller effekten ar hog ska kontroll-
punkten atgdrdas snarast.

Klassning av risk

Beddmning av risk fér ohdlsa eller olycksfall

Forsumbar eller liten risk

Viss risk

Allvarlig eller mycket allvarlig risk

Lag risk eller gront. Risker som bedéms vara sa laga att de inte kra-
ver ndgon atgard, till exempel for att de kan medféra endast mycket
liten skada.

Medelhdg risk eller gult. Risker som beddms vara ganska allvarliga
och som kraver ndgon typ av atgard, inom rimlighetens grans.
Det kan till exempel handla om risker vid anvandning av kemiska
produkter eller risk att snubbla och falla éver saker som ligger och
skrapar pa golvet.

Hog risk eller rott. Risker som kan medfora allvarlig skada eller dods-
fall och som maste atgardas snarast, till exempel risk for syrebrist vid
arbete i trdnga utrymmen eller att falla ner fran en hoég hojd.

Steg 3: Om risken ar medel eller férhojd ska en handlingsplan tas
fram. P& www.prevent.se gar det att ladda ner en mall for en hand-
lingsplan.

Kommentar

Medel/
forhojd

Hog

PLANERING OCH ORGANISATION

.

.

L]




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

2. Samordnas svetsarbetet med &vrigt
arbete pa arbetsstallet?

.

.

3. Finns skriftligt svetstillstand utfardat?

Hin

I

4. Har svetsaren behorighet for heta
arbeten?

i

L]

5. Om anbud ldmnas pa svetsning eller
nar svetsning planeras, finns fungerande
rutiner for att ta hansyn till eventuellt
extra tidsdtgang och kostnader for att
arbetet ska kunna utféras pa ett sakert
satt?

Hin

I

6. Behover brandlarm och sprinklersys-
tem stangas av fore arbetets start?

.

.

7. Finns svetsvakt?

Hin

I

8. Avskarmas arbetsplatsen sd att
personer i narheten inte blir utsatta for
svetsblank?

Hin

I

9. Om personer stors av ljudet fran
svetsningen, satts bullerabsorberande
skydd upp?

N

R




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

10. Tacks ytor sa att material, utrustning,
varor och kanslig utrustning inte skadas
av svetssprut, svetsrok, slipdamm och
metalliskt span?

]

i

11. Planeras och organiseras arbetet sa
att svetsaren utsatts sa lite som mojligt
fér monotona och ensidiga rorelser och/
eller lasta arbetsstallningar?

.

.

12. Arbete dar man utséatts for vibratio-
ner, delas det upp i sa korta pass som
mojligt?

13. Ar arbetsplatsen saker for att utféra
arbetet?

N

I

14 a. Behdvs fallskydd?

b. | sa fall, finns det fallskydd?

c. | férekommande fall, anvands godkand
fallskyddsutrustning?

N

I

]

]

]

i

15. Ar utrustning, ledningar, karl etc
urkopplade eller pd annat satt sakrade?

I

L




Ja  Nej

Risk
Ldg Medel/ Hog
forhojd

Kommentar

16. Vid svetsarbete i tranga utrymmen,
kontrolleras att det ar fritt fran explosivt
material/gaser?

L

I

Ovrigt




FOR SVETSAREN

INNAN ARBETET PABORJAS
— TA 5 MINUTER (Take five)

17. Overensstammer din arbetsplanering
med arbetsuppgiften samt hur arbets-
platsen ar utformad?

Kommentar

.

18. Har du med ratt skyddsutrustning,
klader, svetsvisir, andningsskydd, brand-
slackningsmaterial, rokatare m m?

R

19. Har du och svetsvakten behorighet
for heta arbeten?

L]

20. Finns skriftligt svetstillstdnd utfardat
av arbetsledning, ansvarig sakerhetschef?

I

21. Har du kontaktat arbetsstallets BAS U
eller annan ansvarig innan du pabdrjat
ditt arbete?

I

22. Ar arbetsplatsen saker for att utféra
arbetet:

a. Fallrisk?

b. Fri fran explosiva gaser/material?

¢. Paverkan fran andra yrkeskategorier?

.

.

.

23. Har du vidtagit tillrackliga sakerhets-
atgarder for att omgivningen inte ska
utsattas for:

a. svetsrok?

b. svetsblank?

c. stralning?

d. svetssprut?

.

.

.

.

24. Har ventilation (géller enbart arbete
i kansliga miljder) och brandlarm stangts
av innan arbetets start?

.

25. Har ytor tackts, sa att material,
utrustning, varor och kanslig utrustning
inte skadas av svetsrok, svetssprut, slip-
damm och metalliskt span?

L




ARBETSPLATSEN

26. Planeras arbetet och utformas sa
langt det ar mojligt arbetsplatsen sa
att arbete med armarna 6ver axelhéjd
undviks?

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Kommentar

e

e

27. Om arbetet ar ensidigt och statiskt
belastande, tar man pauser regelbundet?

L

.

28. Om uppsvetsning forekommer och
inte gar att undvika, anvdands om méjligt
nagot att sitta pa, t ex stabil pall?

]

]

29. Ar svetsplatsen avskdrmad med
obrannbart och vid behov bullerdam-
pande material (t ex skarm, brandfilt,
platar eller skivor) som skyddar andra och
omgivningen mot gnistor, svetsblank och
vid behov buller?

1]

]

30. Om brannbart material inte kan tas
bort, ar det dvertackt med brandsakert
material?

]

]

31. Finns lampligt brandslackningsmate-
rial (t ex brandslackare, filtar, varmeisole-
rad handske m m) nara till hands vid all
svetsning?

.

]

32. Finns fungerande och effektivt utsug
for svetsrok, t ex en rokatare, som kan
flyttas med? (Effektiv innebdr att det inte
ligger kvar synlig svetsrok efter svets-
ning.)

]

]

33. Finns och anvands skyddsutrustning
vid svetsning (t ex visir, andningsskydd
och hjalm, horselskydd, svetsoverall,
skyddsskor, svetshandskar)?

.

]




Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

34. Ar svetsutrustningens slangar,
packningar och ventiler oskadade och
funktionsdugliga?

I

L

L

35. Om slipmaskiner ska anvandas, har
det kontrollerats sa att det inte uppstatt
obalanser eller forslitning som okar
vibrationerna?

.

.

36. Gar det att minska risker for stark
rokutveckling vid svetsning genom att:

a. byta svetsmetod till en som alstrar
mindre rok?

b. valja elektroder som avger mindre
rok?

I

L

R

L

37. Om rokatare anvands, ar den alltid
ratt placerad, ndra och max 3 dm fran
ljusbagen sa att svetsroken fangas in
effektivt? OBS! Om avstandet ar langre
fangas réken in samre.

.

L

38. Om det bullrar sa mycket vid svets-
ning, slipning eller slaggning att hoérsel-
skydd behdvs:

a. har svetsaren hdrselskydd?

R

e

b. har andra som arbetar i narheten
horselskydd?

I

L

39. Ar &terledaren placerad intill och
tillsammans med svetskabeln och pa
avstand fran svetsaren, sd att svetsaren
utsatts for sa laga elektromagnetiska falt
som mojligt?

R

e




TRANGA OCH DALIGT
VENTILERADE UTRYMMEN

40. Vid svetsning i tranga och daligt
ventilerade utrymmen:

a. Finns skriftlig skyddsinstruktion?

b. Anvénds alltid andningsskydd med
P3-filter eller tryckluftsmatat andnings-
skydd?

c. Om utrymmet ar sa trdngt och daligt
ventilerat och det bildas sa mycket
svetsgaser att det finns kvavnings- eller
forgiftningsrisk, anvands tryckluftsmatat
andningsskydd? (P3-filter racker inte.)

d. Ar punktutsuget enkelt tillgangligt och
|att att anvanda?

e. Om flyttbar rokatare anvands, slapps
franluften ut utanfér utrymmet? (OBS!
Rokataren tar bara bort partiklar, svets-
gaser avskiljs inte. Franluften ska darfor
slappas ut utanfor det trdnga utrymmet.)

f. Vet alla att det ar forbjudet att an-
vanda fribrinnande gaslaga for uppvarm-
ning? (Risk for dodligt hoga halter av
koloxid.)

g. Har utrymmet bra ventilation vid an-
vandning av skyddsgas? (OBS! Skyddsga-
sen kan trdnga undan syret om utrymmet
ar daligt ventilerat. Kan vara livsvarligt!)

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

L

]

e

]

.

]

L

]

L

]

e

]

L

]




ELSVETSNING

41. Vid elsvetsning (MIG, MAG, TIG,
MMA m fl) kontrolleras att:

a. arbetsplatsen ar torr?

b. aterledaren ar ratt ansluten?

C. svetsaggregatet ar felfritt?

d. elektrodhallaren aldrig placeras pa na-
got metalliskt féoremal som ar forbundet
med den elektriska stromkretsen?

e. elkablar inkl dterledare ar dragna

pa ett satt att de inte kan skadas, t ex

skyddade mot heta eller vassa féremal,
glédstank och under skyddsplat om de
ligger pa golvet?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

HAg

Kommentar

LI

Hin

I

I

I

I

.

.

I

I

f. alla vet om att man inte far ha svets-
kabel hangande &ver axeln eller anvanda
kabelrullen som sittplats och respekteras
detta? (OBS! Onddig risk for elektromag-
netiska falt.)

EFTERARBETE

42. Om arbete med vibrerande maskiner
férekommer, hélls hdnderna varma och
torra?

.

.

I

I

43. Om avluftning av gassvetsade ror
ska goras (OBS! Risk for hoga halter av
kvavande koloxid i roret) utfors arbetet
sakert, t ex genom att:

a. leda avluften ut via slang kopplad
till avluftningsventilen och leds luften
utomhus?

LI

Hin




b. ingen vistas i utrymmet dit avluften
leds och utrymmet ventileras innan na-
gon gar in dar?

¢. gasvarnare for koloxid anvands for att
snabbt upptdcka om koloxidhalterna blir
for hoga?

SVETSNING/SKARNING
| MALAT GODS

44. Om svetsning/skarning ska goras i
malat arbetsstycke, tas om méjligt farg
bort fran den yta som kan upphettas av
svetsningen/skarningen?

SVETSNING INUTI MYCKET
VARMA OBJEKT

45. Om svetsning ska goras inuti mycket
varma objekt,

a. anvands t ex varmeisolerande hand-
skar och nagon typ av ventilerad drakt
med huva av brandsékert material?

b. finns tillgang till varmeisolering som
kan anvandas vid lagt belagen svetsning?

TORIUMLEGERADE
ELEKTRODER

46. Om toriumlegerande TIG-elektroder
anvands,

a. forvaras elektroderna i slutna be-
hallare?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

.

L

L

L

.

L

L

e

.

L

.

L
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b. vid slipning eller svetsning, sugs
slipdammet upp och behandlas som
miljofarligt avfall?

¢. undviks svetsning med vaxelstrom?

FUNGERANDE RUTINER

47. Finns val fungerande rutiner sa att
svetsaren alltid far med sig:

a. Skyddsutrustning i form av visir, and-
ningsskydd, skyddsklader, skyddsskor och
svetshandskar?

b. Svetsutrustning med integrerat utsug i
svetspistolen eller rékatare?

d. Belysning (om det behévs)?

e. Extra varma klader om arbetet ska
goras i kyla, t ex i kylrum eller utomhus
vintertid?

Ja  Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

HAg

Kommentar

L

.

L

L

]

]

I

.

.

]

L

]

48. Har ni en fungerande rutin sa att alla
svetsare alltid tanker efter innan arbetet
paborjas och t ex med stéd av en check-
lista kontrollerar att det ar sakert att satta
igang arbetet?

I

.

49. Finns arbets- och skyddsinstruktioner
for sadant arbete som kan innebaéra all-
varliga risker om man skulle arbeta pa fel
satt eller missa att anvanda skyddsutrust-
ning, t ex malning och svetsning?

i

.
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Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

50. Finns fungerande rutiner for att
forebygga fall- och rasrisk om svetsning
maste goras pa hog hojd eller dar det
finns rasrisk?

]

51. Finns fungerande rutiner for:

a. N&r svetsare kan resp far arbeta
ensamma?

b. Om ensamarbete forekommer, att
svetsaren ar nabar och vid behov kan na
andra?

.

.

L]

52. Finns fungerande rutiner for att
svetsare ska kdnna till och f6lja de lokala
sakerhetsforeskrifter som galler dar
svetsningen ska utféras?

.

53. Finns rutiner for:

a. Att kontrollera att svetsutrustningen
inkl slangar, packningar och ventiler ar
oskadade och i fullgott skick?

b. Underhall av den utrustning som
anvands vid svetsning?

c. Att kontrollera att luftflédet ar 100
m>3/timme pa max 1 dm avstand, 600 m3/
timme pa 3 dm avstand och minst 1 000
om avstandet till ljusbagen ar 5 dm?

.

54. Finns rutiner for vad svetsare ska
gdra om arbetet inte kan utféras pa
sakert satt?

.
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Risk
Ldg Medel/
forhojd

HAg

Kommentar

55. Kanner svetsarna till och féljer dessa
rutiner?

MEDICINSKA KONTROLLER

56. Finns behov av medicinsk kontroll for
anstallda som:

a. Utsatts for buller 6vergransvardet eller
om det finns risk for horselskador?

b. Utsatts for vibrationer i arbetet dver
gransvardet eller om man misstanker
vibrationsskador?

¢. Svetsar i material som ar eller misstanks
vara lackerat med polyuretanlack?

d. Svetsar i andra material av polyuretan
eller epoxi m m som vid upphettning kan
bilda giftiga luftburna féreningar?

SVETSARNAS KUNSKAP
OM ARBETSMILJO

57. Om det finns arbets- och skyddsin-
struktioner som ska foljas, kanner svet-
sarna till och foljer dem?

I

I

58. Kanner alla svetsare till riskerna vid

a. svetsning av ytbehandlat eller oljigt
arbetsstycke och om mgjligt att den yta
som upphettas maste renslipas fore svets-
ning?
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b. svetsning av/i behallare som innehallit
t ex klorerade 16sningsmedel eller andra
platser dar klorerade kolvaten kan finnas?
(OBS! Risk for bildning av stridsgasen
fosgen och andra farliga @mnen.

. gassvetsning i trdnga/slutna utrymmen
och risken for livsfarligt hoga halter av
koloxid?

d. svetsning i sarskilda material, t ex
galvat (zinkfrossa), aluminium (ozon-
bildning), rostfritt (cancerframkallande
krom i svetsroken) och olegerat stal och
manganlegerat stal (mangan som kan
paverka finmotorik)?

Ja Nej

Risk
Lag

Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

.

|

|

=

N

.

59. Vet de som slipar och slaggar hur
ldnge de kan arbeta med/utsattas for

a. vibrerande maskiner utan att éverstiga
gransvardet?

b. buller éver grénsvardet?

UTRUSTNING OCH

SKYDDSUTRUSTNING

60. Ar svetspistolen greppvénlig, t ex
ligger bra i handen och ar latt att han-
tera?

.

L

]

.

L

61. Har alla svetsbrannare backventil mel-
lan svetshandtag och slang, fér branngas
och syrgas samt bakslagssparr vid slang-
inkoppling?

62. Om gassvetsning forekommer:

a. Ar gasflaskorna placerade i stall eller
gaskarra under arbetet?

.
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b. Ar gasledningar mérkta s& att det inte
gar att forvaxla syrgas och branngas?

Ja Nej

Risk
Ldg Medel/
forhojd

Hog

Kommentar

I

I

]

¢. Kontrolleras tatheten hos slangar och
armatur for branngas och syrgas regel-
bundet?

I

I

63. Om verktyg anvands, t ex slagghacka,
handhacka, slipmaskin:

a. Finns och anvands tysta och lagvibre-
rande tryckluftdrivna slagghackor alter-
nativt handhacka istallet for pneumatisk
slagghacka (knarren)?

b. Finns och anvands vibrationsdédmpad
slipmaskin som dessutom har vibrations-
dampat stédhandtag?

¢. Har pneumatiska slipmaskiner ljuddam-
pare for avluftningen?

64. Vid inkdp av maskiner, verktyg

och annan utrustning som bullrar och
vibrerar, véljs de maskiner som bullrar och
vibrerar minst?

SKYDDSUTRUSTNING

65. Ar skyddskladerna heltackande s&
att huden skyddas mot UV-stralning fran
ljusbagen?

.

.

66. Ar kladerna tillrackligt luftiga sa att
de inte blir fér varma pa grund av varme-
stralningen?
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Risk
Ldg Medel/
forhojd

Kommentar

67. Ar skyddsutrustningen personligt ut-
provad sa att varje svetsare har utrustning
som passar?

]

68. Anvands sjalvblandande svetsvisir som
minskar belastningen pa nacken?

)]

B

69. Ar skyddsklader av svarantandligt
material? (OBS! CE-maérkta och avsedda
for svetsning.)

70. Ar skyddskladerna utformade s att
svetssprut inte kan tranga in i skor, fickor
eller armar?

71. Om ndgon svetsare anvander glaso-
gon, undviks anvéndning av lasglaségon
vid svetsning? (De gor att man kommer
for nara svetsplymen.)

)]

.

72. Om ndgon svetsare har pacemaker,
defibrillator, insulinpump eller annat
implantat, har samrad skett med lakare?
(Risk att implantatens funktion stors.)

KEMISKA PRODUKTER

73. Finns sakerhetsdatablad for alla
kemiska produkter som finns och anvands
i verksamheten och som &r markta med
faropiktogram/farosymbol?

.

|
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TRANSPORT

74 a. Finns rutiner for och kanner svetsa-
ren till att tuber ska transporteras pa ett
sakert satt (stdende och fastspanda?

b. Finns och anvands hjalpmedel for han-
tering och transport av utrustningen?

Ja Nej |Risk Kommentar
Ldg Medel/ Hog
forhojd

I

Ovrigt
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